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碳钢表面激光除漆的正交试验优化 

一.成果完成人及所在单位： 林龙，机械与汽车工程学院    指导教师：梅丽芳 

二.成果简介： 

    紫铜广泛应用于新能源汽车行业，为研究激光焊接紫铜工艺与质量特性，通过改变激光功率、焊

接速度、焊接次数、表面处理方法对试样进行激光焊接，从焊缝表面形貌与熔宽对连接质量进行分析，

并检测焊接试件在通电下的温升与电阻。结果表明，在选定的参数范围内，随着激光功率增大，焊接

速度减小，试样接头焊缝熔宽增大，电阻减小，温升速率变慢。当激光功率为 2000W，焊接速度为

1.25mm/s，焊接次数为 2 次，表面做打磨涂黑复合处理的试样焊缝表面形貌较好，此时焊缝熔宽为

0.669mm，电阻为 1.645μΩ，温升速率最慢。 

三. 主要研究内容及创新点： 

目前大多数研究主要集中在紫铜焊接工艺与成形，而关于焊接工艺与参数对紫铜接头的导电性能

与温升特性相关研究甚少。因此，本文通过探讨不同工艺参数对激光焊接母排用紫铜的成形质量、接

头电阻及温升等特性的影响，以此来分析激光焊接的母排在实际应用过程中的导电率及抗发热性能，

研究成果对紫铜母排的激光焊接有一定的理论指导与实践借鉴意义 

   

四. 主要研究成果及应用情况 

在《应用激光》上发表论文 1 篇，本人一作，导师二作。 
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